
Weltweit für Sie da

ARGENTINA
Tel.: +54 9 11 5801-9949
raul.giacche@tuenkers.com.br
–––––––––––––
AUSTRALIA – Romheld Australia Pty. Ltd.
30/115 Woodpark Rd
Smithfield N.S.W 2164
Tel.: +61 2 97211799
sales@romheld.com.au
–––––––––––––
AUSTRIA – B-S-D Spanntechnik GmbH
Sportplatzstrasse 31
3385 Markersdorf
Tel.: +43 2749 72870-0
office@bsdaustria.com
–––––––––––––
BALTIC STATES – Vertriebsbüro Ost 
Markt 11
D-07426 Königsee
Tel.: +49 36738 42432
dieter.rauschenbach@tuenkers.de
–––––––––––––
BRAZIL – Tünkers do Brasil Ltda.
Avenida Casa Grande, 850 – Galpão 6, 11 e 13
Bairro: Casa grande
09961-350 – Diadema - São Paulo
Tel.: +55 11 4056-3100
comercial@tuenkers.com.br
www.tuenkers.com.br
–––––––––––––
CHINA – TÜNKERS China
Tuenkers Machinery & Automation
Technology Co., Ltd. Shanghai
Building 4, No. 768 Chenxiang Road,
Jiading District, Shanghai P.R.
China, 201802
Tel: +86 21 39171070
info@tuenkers.com.cn
Other Offices: Changchun, Nanjing, Chengdu, 
Beijing, Wuhan, Gouangzhou
–––––––––––––

CZECH REPUBLIC – Vertriebsbüro Ost 
Markt 11
D-07426 Königsee
Tel.: +49 36738 42432
dieter.rauschenbach@tuenkers.de

CZECH REPUBLIC – Kopta s. r. o.
Vážní 891 / areál PSN I
CZ-500 03 Hradec Králové
Tel.: +420 495 533 1210
kopta@kopta.cz
–––––––––––––
FRANCE – SOPAP Automation SAS
P. A. Ardennes Emeraude
Rue Henri Faure
BP 11 09, 08090 TOURNES
Tel.: +33 3 24 52 94 64
sopap@sopap.com
–––––––––––––
HUNGARY – TÜNKERS Slovakia s.r.o.
Roentgenova 26
SK85101 Bratislava
Tel.: +421 905 564 691
juraj.rampasek@tuenkers.sk
www.tuenkers.sk
–––––––––––––
INDIA – TÜNKERS India
Natasha Enterprises
SR NO 89/90, Parth Sadan Lokmanya Colony.
Kothrud, Pune-411038 Maharastra
Tel.: +91 020 25380540
jayesh.keskar@tunkers.com
–––––––––––––
INDONESIA – DAB Technology Pte. Ltd. 
Ruko Easton Jl. Gunung Panderman,
Blok A-09 Lippo
Cikarang 17550
Tel.: +62 21 2909 3145
enquiry@dabtech.net
–––––––––––––

IRAN – Iran Industries Support
No.36 Khoramshahr Ave.
1553955713- Tehran
Tel.: +98 21 8513371
president@iis-co.com
–––––––––––––
ITALIA – TÜNKERS Italia
Srada TORINO, 43 EUROPLACE sub. 06
10043 ORBASSANO-TORINO
Tel.: +39 011 6471556
r.tosco@tunkers.it
–––––––––––––
JAPAN – Tünkers Japan Office
Fukuoka Jonan-ku
Nagao 4-18-30-803
Tel.: +81 814-0123 Fukuoka
tomoo.kaku@tuenkers.de

JAPAN – Roemheld Halder Co., Ltd.
Nihonbashi-Kakigaracho 1-39-5
Suitengu Hokushin Bldg 8F
Chuo-ku, Tokyo, 103-0014
Tel.: +81 (0) 336699407
amanuma@rohal.jp
–––––––––––––
MALAYSIA – DAB Technology Sdn.Bhd.
No. 8 Jalan Meranti Puchong,
D’25@Meranti Puchong,
47120 Puchong, Selangor Darul Ehsan
Tel.: +603 8066 9448
enquiry@dabtech.net
–––––––––––––
MOROCCO – MAN Consulting
CASABLANCA 
Tel.: +212 657 593 160
michel.andre@tuenkers.ma
–––––––––––––

MEXICO – TÜNKERS MEXICO
Peiv. Benito N. 23
Colonia San Francisco Ocotlan
Coronango Puebla
C. P. 72680
Tel.: +52 222 485 0708
christian.volkmann@expertmexico.com
–––––––––––––
POLAND – TÜNKERS Slovakia s.r.o.
ul. Ksiecia Adama
Czartoryskiego 7
62-090 Krzyszkowo
Tel.: +48 61 814 59 17
jaroslaw.rozmiarek@tuenkers.sk
www.tuenkers.de

POLAND – TECHNIKA SPAWALNICZA Sp. z o.o.
ul. Babimojska 11
60-161 POZNAŃ
Tel.: +48 61 862 81 61
anna.jakubowska@techspaw.com.pl
–––––––––––––
ROMANIA/SERBIA – TÜNKERS Maschinenbau GmbH
55068 Sibiu, Romania
Tel.: +40-752 184 548
traian.moga@tuenkers.sk
–––––––––––––
RUSSIA – WEST-RU
Vyborgskaya Str. 6
RUS 603123 Nizhny Novgorod 
Tel.: +7 831 220 0710
k.senin@west-ru.ru
www.west-ru.ru

RUSSIA – FINAROS
PB 62
Ul. Marshala Govorova Str. 34
RUS 198097 St. Petersburg
Tel.: +7 911 192 8923
aleksandra.gertsen@gmail.com 
–––––––––––––

SINGAPORE – DAB Technology Pte. Ltd.
21 Woodlands Industrial Park E1
#03-04
Singapore 757720
Tel.: +65 68913286
enquiry@dabtech.net
–––––––––––––
SLOVAKIA – TÜNKERS Slovakia s.r.o.
Roentgenova 26
SK85101 Bratislava
Tel.: +421 905 564 691
juraj.rampasek@tuenkers.sk
www.tuenkers.sk
–––––––––––––
SOUTH AFRICA – Demcon (Cape) cc
PO Box 15237
ZA-60110 Emerald Hill/Port Elizabeth
Tel.: +27 41 4847411
demcon@demcon.co.za
–––––––––––––
SOUTH KOREA – JC Systems Co., LTD
#405 Ace Highend 9Cha, Gasandigital 1Ro, 233
153-803, Geumcheon-gu, Seoul
Tel.: + 82 (70) 7012-089
j3cho@chol.com
–––––––––––––
SPAIN – TÜNKERS IBÉRICA, S.L.
Prat de la Riba, 14B
08030 Sant Boi de Llobregat
Tel.: +34 93 395 2827
tunkers@tunkersiberica.com
–––––––––––––
SWEDEN – BERGA MASKIN
SE-646 93 GNESTA
Tel.: +46 158 311 12
info@berga-maskin.se
–––––––––––––

THAILAND – DAB Technology Co., Ltd.
H20 424/15 Kanchanapisek Rd.
Dokmai, Pravet,
Bangkok 10250
Tel.: +66 2739 9832
enquiry@dabtech.net
–––––––––––––
TURKEY – Cava Makina
Imes Sanayi Sitesi E 503
34776 Umraniye / Istanbul
Tel.: +90 216 3809280
alp.varna@cava.com.tr
–––––––––––––
UK – TÜNKERS-EXPERT UK Ltd.
Unit 5, Ham Lane,
Kingswinford,
West Midlands.
DY6 7JR
Tel.: +44 (0) 1384 287690
neal.judge@tuenkers.de
–––––––––––––
UKRAINE – Robotics engineering
vul. Dzerzhinsky, 1, 08200 Irpin
Tel.: +380 44 407 - 1616
yevgen@robotics.kiev.ua
www.robotics.kiev.ua
–––––––––––––
USA – TUNKERS-MasTech
5985 Wall Street
48312 Sterling Heights, MI.
Tel.: +1 248-362-9555
office@tunkers.com
–––––––––––––

TÜNKERS Germany
Am Rosenkothen 4-12
40880 Ratingen
Germany
Tel.: +49 2102 4517-0
info@tuenkers.de
www.tuenkers.de

HELU GmbH
Seehofstraße 56-58
64653 Lorsch
Germany
Tel.: +49 6251 592-280
info@helu.de

EXPERT-TÜNKERS
Seehofstraße 56-58
64653 Lorsch
Germany
Tel.: +49 6251 592-0
info@expert-tuenkers.de
www.expert-tuenkers.de

SOPAP Automation SAS
P. A. Ardennes Emeraude
Rue Henri Faure
BP 11 09, 08090 TOURNES
France
Tel.: +33 3 24 52 94 64
sopap@sopap.com
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Fördern

Fördertechnik – Lebensader der Rohbauautomation
Beim Blick auf ein Fertigungslayout erscheinen die Förderlinien gleichsam als
die Lebensadern des Automationsorganismus, die im Takt der einzelnen Robo-
terzellen pulsieren.

Teile von A nach B bringen, das ist vereinfacht die Aufgabe eines Fördersystems.
In den hoch automatisierten Produktionsanlagen der Karosseriefertigung 
sind Fördersysteme aber nicht nur Bindeglied, sondern gleichzeitig auch 
intelligente Pufferstrecken, die die einzelnen Prozesse entkoppeln und dadurch
flexibilisieren.

Als „Lebensader“ in der Prozesskette übernimmt die Fördertechnik eine hohe
Verantwortung bei der Verfügbarkeit. Ein Ausfall nur einer Strecke hat unmittel-
bare Auswirkungen auf den Gesamtprozess. Auch deshalb sind Robustheit und
hohe Verfügbarkeit die Kriterien, die bei der Auslegung der Konstruktion der
TÜNKERS Fördertechnik an erster Stelle stehen.

Neue Herausforderungen an die Fördertechnik werden durch die zunehmende
Flexibilisierung der Rohbaulinien gestellt. Die Explosion der hierzu benötigten
Teilevielfalt führt gleichsam zu einer Überladung der Gänge mit Förderbändern,
die einen Flächenfraß im Layout zur Folge haben. Eine Lösung hierzu bilden 
Vertikalkettenförderer, oder Paternoster, die zum Puffern der Teile die Höhe 
nutzen.

Völlig neue Wege beschreitet die APM Drachenbahn, die in Verbindung mit 
Verteilerbahnhöfen das gesamte Logistikkonzept innerhalb der Linien entzerrt,
indem diese über zentrale Stellen versorgt werden. In Teilen umfasst die 
TÜNKERS Drachenbahn bereits Funktionen, die heute nur durch komplexe 
Elektrohängebahnsysteme realisierbar sind.

Das aktuelle TÜNKERS-Programm bietet Ihnen für fast jede fördertechnische
Anwendung im Karosserierohbau und auch für die benachbarten 
Produktionslinien wie dem Power Train und der Endmontage eine technisch
maßgeschneiderte Lösung.

Produktprogramm:
1. Staufördersysteme

Förderstrecken, bei denen die Bauteilpalette von der Antriebskette entkoppelt
bewegt wird. Unabhängig vom Beladetakt kann die Entnahme der Bauteile 
erfolgen, solange die Staustrecke gefüllt ist. Von der Technik her unterscheiden
wir zwischen konventionellen Stauförderern mit Kettenantrieb und Gurtstau-
förderern für leichtere Anwendungen. Typische Anwendungen sind das 
Verbinden von Produktionszellen.

2. Taktförderer

Die Paletten bzw. Bauteilträger sind fest mit der Antriebskette oder dem Riemen
verbunden. Das Beladen und Entladen erfolgt im fest verketteten Takt. Beim 
Stillstand der Belade- oder Entnahmestation wird der gesamte Teilefluss 
unterbrochen.

3. Behältersysteme

Im Gegensatz zu den o.g. Palettensystemen werden die Bauteile hier in Behältern
befördert. In der Regel handelt es sich um größere Gewichte und normierte, 
z.B. auf Europalettenmaße abgestimmte Behälter. Typische Anwendungen sind
das Ein- und Auswechseln der Behälter in den Roboterzellen.

4. Förderanlagen

Zellenübergreifende Förderanlagen, die auf bewährte TÜNKERS Bausteine 
wie Stauförderstrecken, Puffersysteme und Aufzüge zurückgreifen. Aufbau 
komplexer Linien, vorzugsweise als Hängebahnsystem, die ergänzend zur 
übergeordneten Fördertechnik die Materiallogistik übernehmen und dabei die
Möglichkeit schaffen, Beladezonen und Zuführlinien im Layout unabhängig 
voneinander zu gestalten.

Gerne stehen unsere Mitarbeiter bei TÜNKERS und TÜNKERS-Iberica APM 
zusammen mit unserem internationalen Vertriebsteam für die Auslegung und
Konzeption Ihrer Förderaufgabe bereit. Sprechen Sie uns an.

Ihr TÜNKERS Fördertechnik Team

Auslegungsrichtlinien
Stauförderer AFS System

Stauförderer AFS 90° System

Gurt-Stauförderer LFS System

Gurt-Stauförderer LFS 90° System

Taktkettenförderer AFT System

Taktkettenförderer AFT 90° System
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Beim 90°-System umfasst die maximale Last die Summe von Bauteil-
aufnahme und Bauteil. Die maximale Traglast ist unabhängig der 
Motorleistung
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Das maximales Gewicht gilt nur für die Bauteilaufnahme.
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Beim 90°-System umfasst die maximale Last die Summe von Bauteilaufnahme
und Bauteil. Die maximale Traglast ist unabhängig von der Motorleistung. 
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Fördern Fördern – ein Automationsbaustein der Tünkers-Gruppe

Stauförderer

Schwerkraftförder
� Palettenführung über einfache Rollenbahn
� kein Antrieb
� geringe benötigte Grundfäche
� leichter, modularer 
Rahmenaufbau

� präzise Endlagenverriegelung 
durch Tünkers Spanntechnik

LFS-Palettengurtförderer
� kompakter Palettenförderer mit Gurtantrieb
� max. Palettenlast (Bauteil + Träger) 60 kg
� Eignung für kleinere bis mittlere Teile bis ca. 1.500 mm Breite
� Werkerschutz serienmässig, da kein Formschluss zwischen Band und 
Palette

� stirnseitige Beladung möglich, da Schutzeinhausung entfällt

AFS-Palettenstauförderer
� robustes Palettenförderband mit Kettenantrieb
� max. Palettenlast (Bauteil + Träger) 130 kg
� Eignung für mittlere bis grosse Bauteile bis ca. 3.000 mm Breite
� Option Stopp in der Umlenkung
� Option voll elektrische Steuerung

AFS 90° Palettenstauförderer
� 90° Querförderer für platzsparenden Transport
� keine Schutzeinhausung nötig, da Palettenantrieb nur mit Funktion
� Stopp in der Kurve von 0-180°
� umlaufende Palettenabstüzung in Z mit zusätzlicher Laufschiene

Detail Antriebsstation

seitlicher Transport Förderwagen
Endlagestation 
Weiher

Behältersysteme

Behälter-Drehsystem
� einfache und flache Lösung für das Laden und Entladen von Behältern
� externe Motoranordnung optimiert Bauhöhe und Wartungszugang
� optional Rammschutz, Positionsstecker für Be-/Entladevorgang
� Durchmesser 3-6 m
� Nutzlast bis zu 6.000 kg

Schwerlastrollenband
� Rollenbahn für Lasten bis 1000 kg
� Rollenantrieb über zentralen Kettenstrang
� ein Motorkonzept
� jede Rolle verfügt für Power/Free-Funktion über eine separate 
Rechtskupplung/Funktion

� Rollenbahnlinie für Transportbehälter

BWS Behälterwechselsystem
� Wechselsystem für Behälter zur Beladung durch Stapler und Bauteilent-
nahme durch Roboter

� je 3 Behälter im Eingriff
� integrierter Heber für Umsetzfunktion

Schwerkraftbehälterförderer
� Behälterzustellung ohne Antrieb
� einfache Zuführung mit 
Rollenboden/
Schwenkkraftprinzip

� Grundgestell in montierbarem 
Rahmenaufbau

� integrierte Rückführung

Förderanlage Drachenbahn

DKN Förderanlage
� Staufördersystem als Hängebahnkonzept
� Einzelbandlängen mit einem Antrieb bis 25 m, gekoppelte Systeme bis 250 m
� Bauteilpaletten bis 80 kg belastbar
� mit Aufzügen und Vertikalauslegern ausbaubar zu komplexen Förderbahnlängen

Taktförderer

AFTV/AFP Vertikalkettenförderer
� Palettenführung über einfache Rollenbahn
� Kettenförderer in stehender Bauform
� Robustes Grundgestell in Stahlschweißkonstruktion
� Max. Bauteilbreite 2.000 mm
� Max. Bauteilgewicht 10 kg
� Optional als Paternostersystem mit Bauteilträger in 
freischwingender „Gondelkonstruktion“

ATS Transfersystem
� schnelle Bauteilförderung mit 2 m/sec. über Strecken von 10-30 m
� kompakter Laufwagen für Bauteilprodukte bis 250 kg
� Antrieb mit verschleißarmem Riemenantrieb
� Feinpositionierung mit Verriegelungseinheit in Endlagen

EFG Gurtförderer
� Robustes Grundgestell in Stahlplattenbauweise
� Unterflur-Anordnung der Antriebseinheit für freien Be- und Entladebereich
� Max. Bandbreite ca. 2.000 mm
� Max. Bauteillänge ca. 20 m
� Option Dualband für Sonderbauteilgeometrien

Vertikalförderer mit kopfseitiger 
Palettenpositionierung Paternoster und Palettenumlauf

Hängepalette mit zwei 
Führungswagen

Layout für Gesamtsystem mit Puffer
und Zustellstrecken

Detail 
Verteilerbahnhof 
für 3 Bauteiltypen

Sonderbauform 
Splitband 
für Türenförderung

Teilebereitstellung

Aufzüge

Werke-
beladezone

beladen
Puffern

zuführen

Schrägförderband


